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Technical data sheet(Rev.Nov.2019)

FASIT HT/BA-GL
(Particolari/Guarnizioni realizzate con processo di taglio da lastra con queste caratteristiche)

Composition: Glass fibres, aramid fibers, inorganic fillers, NBR binder.
General properties and application
Fasit HT/Ba-GL combines excellent thermal and chemical resistence with outstanding mechanical properties, especially bolt 
torque retention. Is particularly suited for gas and steam supplies, heating systems, pumps and compressors.
Thecnica data: (typical values thicness 2.0 mm)

Compressibility: ASTM F36/J 7 %
Recovery: ASTM F36/J 55 %

Tensile strenght ASTM F152 11 MPa
Stress resistance

 16h, 300°C, 50 Mpa
 16h,175°C, 50MPa

DIN 52913
33
38

Mpa
MPa

Specific leak rate DIN 3535/6 0,03 mg/(s m)
Thicness increase:

 Oil IRM 903, 5 h, 150°C
 ASTM FUEL B, 5h, 23°C

ASTM F146
3
5

%
%

Max operating conditions
 peak temperature
 Continuous temperature
 continuos temperature with steam

440
350
250

°C
°C
°C

Pressure 120 bar
Compression modulus
-At room temperature:E(KSW)
-At elevated temperature:E(KSW/200°C)

DIN28090-2
%
%

6,9
7,9

Percentage creep relaxation
-At room temperature:E(KSW)
-At elevated temperature:E(KSW/200°C)

DIN28090-2
%
%

3,3
1,2

Density DIN28090-1 g/cm3 1,8

Optional: antistick 2AS (One side) or 4AS (double side) or graphite

NOTE UTILIZZO CON IDROGENO:
I principali materiali sono idonei all’utilizzo con gas idrogeno a livello di compatibilità chimica. Il parametro critico è rappresentato dalla capacità di tenuta in 
quanto, a causa delle piccole dimensioni delle molecole di idrogeno, queste possono attraversare la guarnizione sfruttando la porosità del materiale. Pertanto in
queste applicazioni un adeguato serraggio della guarnizione riveste un’importanza fondamentale e deve essere parametrizzato alla classe di tenuta richiesta e 
alla pressione del fluido. Anche la geometria della guarnizione può influire sull’effettiva tenuta: si consiglia quindi di eseguire test specifici sul campo e di 
ridurre se possibile lo spessore. Consigliamo un rapporto tra larghezza della fascia e spessore della guarnizione pari o superiore a 4.

http://www.laguarnizione.it/php/it/istruzioni.php
Temperature and pressure represent maximum values and should not be used simultaneously. They are given only for guidance, since they 
depend not only on the type of gasket material but olso on the assembly condictions. Very important factors are:thickness of material, nature of 
service medium, type of flange, surface stress. Steam application requires special consideration. The recommendations made are intended to 
be a guideline for selectiopn of suitable gasket quality Because the function and durability of the products depend upon a number of factors, the 
data mey be used to support any warranty claims.

ATTENZIONE: Valori ricavati da test eseguiti su normale giunto flangiato dove la superficie di appoggio è molto maggiore dello spessore. Per guarnizioni 
dalla fascia piccolina (Esempio raccorderia, ...) occorre fare i test sul campo.
Values derived from tests performed on a normal flanged joint where the surface of the support is much greater than the thickness. For small-band gaskets (for
example fittings, ...), specific application tests must be performed.
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OMOLOGAZIONI

I manufatti da noi  realizzati sono ottenuti con processo di taglio a freddo che non altera le proprietà chimico/fisiche del 
materiale. E' però un processo industriale NON asettico che può lasciare traccia di polveri (Talco, ... ) che non ne alterano le 
proprietà. Si rende quindi necessaria la pulizia/sterilizzaione prima del suo utilizzo dove necessario.

ATTENZIONE: Le guarnizioni ed i nostri manufatti in genere non sono dispositivi di sicurezza. Ove siano presenti pericoli per 
la sicurezza delle persone (alte pressioni,alte temperature, fluidi pericolosi, ...) prevedere dispositivi aggiuntivi di sicurezza 
certificati.

E' compito del progettista dell'impianto scegliere il tipo di materiale adeguato e valutare eventuali pericoli di rottura del 
manufatto (Guarnizione, bandella, paracolpi, ...) e prevenirli.

Seguono le omologazioni disponibili:
DIN-DVGW DIN3535-6

Pulire e sterilizzare il manufatto prima dell'utilizzo

DIN30653 (Occorre concordare marchiatura)

Pulire e sterilizzare il manufatto prima dell'utilizzo

RE 1935/2004 and GMP for use in gasket for pipe Classification 4 (very small contact area and relatively short contact
time)
Ther material and articles with natural and synthetic rubber for food contact are tested in accordance with BfR Directive XXI.
it is determined in what area (Classification 1 to 4) the material is used.
Gasket for pipes are classified in category 4 (see BfR directive XXI - category 4, point 2.3.1 definition.

(DISPONIBILE PROSSIMAMENTE) RE.2026/2006 (G.M.P.)
Al fine di poter garantire il giusto processo produttivo richiesto dai regolamenti europei per i materiali a contatto con alimenti
in fase d'ordine occorre sempre indicare che il materiale richiesto è per contatto con alimenti. In assenza di tale richiesta 
esplicita non verranno eseguiti i necessari controlli per garantire il processo e la tracciabilità della lavorazione.

Pulire e sterilizzare il manufatto prima dell'utilizzo

BAM (Oxygen)
Il trattamento/sgrassatura della guarnizione previsto dalla normativa per ossigeno deve essere effettuato dall'utilizzatore finale.

TA-LUFT(VDI2440)

API 607

Germanischer Lloyd

WRAS

ISO 10497

TZW ELL

ABS

BS 7531 Grade X

Fire Safe Test ISO 10497

DNV GL
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COMPATIBILITY
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